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1.2 Technische Angaben
Technische Daten

Schleifbandgeschwindigkeit:
Schieifbreite:
Schleifdicke:
Kirzeste Werkstucklange:
Vorschubgeschwindigkeit:
Schieifbandabmessung:
Elektrische Ausristung nach VDE
Elektro - AnschluB3:
Gesamt-AnschluBwert:
-Schieifeinheiten:
-Burst-und Finisheinrichtung:
-Vorschub
-zentrale Héheneinstellung:
-Héhenverstellung Einlauftisch:
-Schleifbandausnutzungs-Oszillation
Pneumatik - AnschluB3:
Absaugluftmenge:
AbsauganschiuBstutzen:
AuBenmaBe:
Arbeitshohe:
Gewicht:

Schalldruckpegel (arbeitsplatzbezogen):

Lackierung:

Grundaufbau

25 m/s

190 mm

4 — 180 mm

280 mm

stufenlos einstellbar 5 — 25 m/min
200 mm breit, 1850 mm lang

400 V, 3/N, PE, 50 Hz

ca. 26 kW (bei Maximal-Last)

4 x 5,5 kW

2x0,75 kW

1,1 kW

0,55 kW

0,06 kW

0,12 kW

R 3/8", 80 NL, min. 6 bar, max. 8 bar

3 x mindestens 2500 m3/h, 20 — 25 m/sec
3 x @ 180 mm, oben im Maschinengehéause
2450 mm Breite, 1900 mm Hohe, 1200 mm Tiefe

850 mm
ca. 4.800 kg
73 dB(A)

RAL 7030 steingrau mit RAL 1018 zinkgelb

Stabile, schwere SchweiBkonstruktion aus starkwandigen Rechteckhohlprofilen mit
zusatzlichen, statisch berechneten Aussteifungen fiir optimale Schwingungsdampfung.

Versetzt angeordnete Schleifeinheiten mit groBdimensionierten Bandantriebstrommeln
fur schlupffreien Bandlauf. Zweipunktabsaugung fiir Direkt- und Flugstaub mit
Abdichtbursten und integrierter Schieifband Abblase-Einrichtung zur Erhdhung der

Standzeit der Schleifbéander.

Schleifeinheiten in schwerer Stahlplattenbauweise als Grundbasis flr schwingungs-
gedampften ruhigen Bandlauf. Absolut spielfreie Flinrungen als Kugel-Linearset auf
geharteten und geschliffenen Wellen. Héhenverstellung der Schieifeinheiten tber
gehartete und geschiiffene Speziallinearflihrungen sowie vorgespannte Fahrungswagen.
Dauerhafte Prézision durch Staub- und Schmutzsicherung der Kugel-Linearsets und

Fahrungswagen.

GroBdimensionierte Vorschleifrollen als Kontaktwalzen, Kontaktwalze und Schieifschuh im
ausgewogenen Verhaltnis zur Schleifband-Kombelastung. Die groBdimensionierten
Antriebstrommeln garantieren die volle Ubertragung der 5,5 kW Antriebsleistung der
Schleifmotoren auf das Schieifband. Daher schiupffreier, stabiler Lauf und optimale
Warmeabfiihrung. Dadurch stérkste Spanabnahme méglich.
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Automatische Maschinenstop Auslésung bei Bandrif3. Optische Anzeige an Bedientafel
und Uber Blinklicht auf der Maschine. Schleifschuhe (DBGM G 88 14 128.4) fir Finish
vollig wartungs- und verschleiBfrei aus Oxyd-Keramik mit optimaler Wéarmeableitung.
Schieifbandspannung Uber entsprechend dimensionierte Druckfedern.
Schleifbandentspannung fur Bandwechsel mittels Pneumatik-Einrichtung fur feinfihliges,
verzugfreies Auflegen neuer Bander. Obere Schleifeinheit und Birst-Einrichtung zentral
motorisch héhenverstellbar, mit Digitalanzeige im Bedienpult fir die Motorische
Schleifdickeneinstellung.

Birst- und Finish-Einrichtung fur besseres Oberflachenfinish, integriert in die Grund
maschinen. Zwei Ubereinander angeordnete Spezial-Blrstwalzen, g 150 mm, in
Gleichlauffunktion zum Vorschub. Separate Hohenverstellung der Birstenwalzen auf
prézisen Schlittenfiihrungen zur Abnutzungsnachkorrektur.

Zusétzliche Transportrolle zum Aus- bzw. Weitertransport des Werkstlickes aus dem
Schleifautomat, gekoppelt mit dem Transportband.

Holzfihrung im Einlaufbereich Uber harte, beidseitig gelagerte Fiihrungs- und
Andruckwalzen. Sicherer Transport profilierter Werksticke auf kalibrierten
Transportbdndern mit stufenlos einstellbarer Vorschubgeschwindigkeit.
Automatische Maschinenstop-Auslésung durch Holzdicken-Kontrolleinrichtung.
Optische Anzeige am Bedienpult und tber Blinklicht auf der Maschine.

Einlauftisch Gber feingéngige, prézise Gewindespindel fir untere Schleifspanabnahme
Uber Digitalanzeige im Bedienpult (Auflésung 0,1 mm) motorisch einstellbar.

Die lange Saulentischfiihrung garantiert eine absolute Parallelverstellung. Die
Flugkreisabstimmung zum Auslauftisch erfolgt durch Héhenverstellung der unteren
Schleifeinheiten Gber prézise Gewindespindel mit Skalenanzeige (Auflésung 0,1 mm).

Einrichtung far Schleifbandausnutzungs-Oszillation zur Standzeiterhéhung der
Schleifbénder und Verbesserung des Oberflachenfinish durch motorischen Schieif-und
Burstaggregat-Querverschub.

Ubersichtliche, bediengerechte Anordnung aller elektrischen Funktions-,Bedien- und
Anzeige-Elemente im Bedienpult: Schieifeinheit unten (Vorschliff-Nachschiliff),
Schleifeinheit oben (Vorschiliff-Nachschiliff), automatische Stern-Dreieck-Anlaufsteuerung
der Schleifmotoren, Bandausnutzungs-Oszillation, Blrst-und Finisheinrichtung (unten-
oben), zentrale Héhenverstellung mit Digital-MaBanzeige, Hohenverstellung des
Einlauftisches mit Digital-MaBanzeige, Betriebsanzeige, Stéranzeigen, Stop- und Not-Aus-
Taste.

Potentialfreie Kontakte fiir Vormaschinen-Vorschub-Stop bei Stérung. Elektrische
Absicherung aller Motoren gegen Uberlastung.
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Zusatzausriistungen:
—Andere Betriebsspannungen und Sondervorschriften auf Anfrage.
—Mehrpreis fir Schleifdicke 4 - 180 mm.

~Werkstlck-Abblase-Einrichtung nach der Blrst- und Finish-Einrichtung mittels
Flachstrahldisen, unten und oben angeordnet, mit Magnetsteuerventil, separater
Wartungseinheit und Druckregelung, mit steuerung zur automatischen Abschaltung
wenn kein Werkstlckdurchtransport erfoigt.
Maximal-Luftverbrauch 4000 NU/h bei 4 bar (nur bei Werkstlckdurchtransport).

—Glasleistenschleif-Einrichtung fur schrage Werkstiicke, insbesondere Glasleisten.
Bestehend aus separat angetriebenem Transportband mit Vorschubmotor, sicherer
Durchtransport der Werkstlicke auf kalibrietem Transportband, auch bei oszillierender
Schleifbandausnutzung, Bedienung tiber Motorschutzschalter Ein/Aus, einfache
Umrlstung, ohne Werkzeuge und ohne Schrauben, durch Aufsetzen der kompletten
Einrichtung auf die geschliffene Tischauflage, mit automatischer Fixierung.

Schréageinstellung: stufenlos bis 15 Grad
Werkstlickbreite: maximal 50 mm
Werkstlckdicke: 12-30 mm
Vorschubgeschwindigkeit: konstant 10 m/min
Elektrische Ausriistung nach VDE

Elektro-Anschluf3: 0,06 kW
AuBenmafe: Breite + 750 mm

— Transportfreilauf-Einrichtung bei Verkettung als Geschwindigkeitsausgleich zur
Vormaschine.

—Externe Steuereinheit mit Duplo-Digitalanzeigen an Vormaschine,
Holzdickeneinstellung und Startimpuls mit 20 m AnschluBkabel.

—Externer Startimpuls fir Schleifautomat durch Auslésung am extemen Bedienteil,
mit 20 m AnschluBkabel.

—Unterbau fir Arbeitshdhenausgleich zur Vormaschine von 900 mm — 1200 mm.

Falls die Transport-Einrichtung fiir die Zubringung und den Abtransport nicht durch
HESS mitgeliefert werden, ist kundenseits dafiir zu sorgen, daB fiir die Zubringung
die Holzfiihrung und fiir den eventuellen Abtransport der Querabschub installiert
sind.

Achtung! Die Hoheneinstellungen der Zu- und Abtransport-Einrichtungen miissen
exakt zum Schleifautomaten abgestimmt werden.
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1.3 Stellplan
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